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mi2 SERIE

Unsere mi2-Serie — flexibel, kompatibel, systematisch

BESONDERHEITEN

= Komfortable Bedienung und Darstel-
lung der Messergebnisse Uber Touch-
screen

= Temperaturregelung fur 2 Heizkreise,
Auflésung 0,01°C

= 5 Kalibrierdatensatze fur Solltempe-
raturen mit jeweiligen Regelparame-
tersatzen

« Speichern von bis zu 500 Priifplénen
mit je 3000 Messungen pro Prifplan
im Stand-alone-Betrieb

e Praziser digitaler Wegsensor zur
Erfassung des Volumendurchsatzes,

Auflésung: 0,025 mm/Impuls

Genauigkeit der Zeitmessung besser
als 0,001 s

= Menugesteuerte Zeitschaltuhr zum
Ein- und Ausschalten der Heizungen

Ethernet und serielle Schnittstelle
zum Anschluss einer Waage zur
automatischen Dichtebestimmung

Elektrische Gewichtsanhebung
(auBer mi2.1)

« Grundgewicht 0,325 kg, Prifgewich-
te von 1,0 bis 21,6 kg (Option)



mi2.1

mi2-SERIE

Die mi2-Serie der Schmelzindex-Prif-
gerate von GOTTFERT bietet eine ein-
fache Moglichkeit der Ermittlung von
MFR (Melt-Flow-Rate) und MVR (Melt-
Volume-Rate). Durch den modularen
Aufbau dieser Serie, ist es mdglich die
Durchfihrung der Schmelzindexmes-
sung zunehmend zu automatisieren.
Die Prifgerate konnen sowohl als
Stand-alone-Gerat oder auch mit
einem nebenstehenden PC zur Verwal-
tung der Prifergebnisse verwendet
werden.

Gemald den Standards:
e ISO 1133

< ASTM D1238
= ASTM D3364

mi2.2

VARIANTEN

mi2.1

Das Grundgerat mi2.1 fihrt eine auto-
matische Messung nach manueller
Gewichtsauflegung durch und ist ins-
besondere fiir die Wareneingangskont-
rolle mit nur wenig anfallenden
Schmelzindexmessungen geeignet.

mi2.2

Das mi2.2 hat durch eine automatisier-
te Gewichtsanhebung einen hdoheren
Bedienkomfort als das mi2.1. Dies
ermdoglicht die Messung nach der Auf-
schmelzzeit automatisch zu starten
und nach Durchfiihrung der Messung
die Gewichte per Knopfdruck anzuhe-
ben und auf die Startposition zu fah-
ren.

mi2.3

Das mi2.3 verfugt im Vergleich zum
mi2.2 zuséatzlich Uber ein Gewichtsma-
gazin, welches mit bis zu 8 Priifge-
wichten bestiuckt werden kann. Durch
das Gewichtsmagazin mussen die ver-
wendeten Priifgewichte nicht manuell
auf das Gerat gehoben werden.

mi2.3

OPTIONEN

= Manueller Dusenverschluss (auch
beheizbar flr Polymere mit hoher
Priftemperatur)

= Schmelzenabschneidevorrichtung in
automatischer Version (auch fur
stark haftendes Material)

« Stickstoffsplilungsvorrichtung fir
hygroskopische Polymere

= Korrosionsbestéandige oder ver-
schlei3feste Ausfuhrung von Kanal
und Stempel

« Datensicherung aller Parameter- und
Messwerte bei Spannungsausfall
durch USV

= Akku-Reiniger

ADD-ON

Die MI-Priifgerédte von GOTTFERT ver-
fugen neben zahlreichen optionalen
Ausfuhrungen auch tUber Add-ons, wel-
che einen erheblichen Mehrwert fur
Anwender darstellen. Folgende zusatz-
liche Funktionen sind verfligbar:

* Online Bestimmung der Schmelzen-
dichte mittels integrierter Laborwaage



MI-3

Ein halb automatisches Schmelzindex-Prifgerat fur hochste

Anspriche mit fest installierten Prifgewichten

BESONDERHEITEN

Manuelle Gewichtsauswahl
Hochauflésende Wegmessung
(0,006 mm/Imp.) mit automatischer
Bestimmung der Auflésung

Automatisiertes Vorkomprimieren
der Probe

Gewichtsgefiihrter Prifstempel

Individuell wahlbare Grundgewichte
(Standard: 1,2 kg)

Integrierte Prufgewichte von 2,16 kg
bis 21,6 kg (max. 8 Gewichte)

Auf Anfrage weitere Priifgewichte
erhaltlich

Elektronische Gewichtsanhebung



MI-3

Das Schmelzindex-Priifgerat MI-3 ver-
fugt Uber ein Gewichtsmagazin, durch
welches dem Anwender ermdglicht
wird, das bendtigte Priifgewicht manu-
ell auszuwahlen. Das Gerat bietet
Anwendern in der Qualitats- und
Wareneingangskontrolle die Mdglich-
keit Einzelgewichtsmessungen nach
ISO 1133 sowie ASTM D1238 (Proze-
dur A-B-C) durchzufiihren. Durch eine
hochauflésende Wegmessung mit
automatischer Bestimmung der Auflo-
sung wird eine wiederholbare, verlass-
liche Prifung von Kunststoffen
ermdoglicht. Neben den nach ASTM und
ISO standardisierten MFR und MVR
Messungen verfiigen GOTTFERT
Schmelzindex-Prifgerate Uber ver-
schiedene Add-ons welche einen Mehr-
wert in der Werkstoffpriifung bieten.

Gemal den Standards:
e ISO 1133

e ASTM D1238

e ASTM D3364

ADD-ON

Die MI-Priifgeradte von GOTTFERT ver-
fugen neben zahlreichen optionalen
Ausfuhrungen auch tber Add-ons, wel-
che einen erheblichen Mehrwert fur
Anwender darstellen. Folgende zusatz-
liche Funktionen sind verfligbar:

* Schwellwertmessung

e Online Bestimmung der Schmelzen-
dichte mittels integrierter Laborwaage

OPTIONEN

= Manueller Dusenverschluss (auch
beheizbar flir Polymere mit hoher
Priftemperatur)

e Automatischer Dusenverschluss

= Schmelzenabschneidevorrichtung in
manueller und automatischer Ver-
sion (auch fur stark haftendes Mate-
rial)

« Stickstoffspulungsvorrichtung fir
hygroskopische Polymere

= Korrosionsbesténdige oder ver-
schleif3feste Ausfuhrung von Kanal
und Stempel

« Datensicherung aller Parameter- und
Messwerte bei Spannungsausfall
durch USV

« Optimierung Stempelbefestigung

= Akku-Reinigungsgeréat

Ausdrickvorrichtung (pneumatisch)
bis 50 kg/100 kg

« Abzug an der Prifkammer



mi40

Eine hohere Genauigkeit sowie eine hohere Automatisierung

sind die Hauptvorteile des mi40

BESONDERHEITEN

Kraftgesteuertes Komprimieren/Aus-
dricken mittels Antrieb und automa-
tische Auswahl der Priifgewichte

Multi-Load Messungen mit bis zu 8
verschiedenen Gewichten, aufstei-
gend, absteigend oder frei wahlbar

Genauigkeit der Zeitmessung besser
als 0,001 s

Temperaturregelalgorithmus,
Auflésung 0 bis 320°C: 0.01°C,
320 bis 500°C: 0.1°C

Praziser digitaler Wegsensor zur
Erfassung des Volumendurchsatzes
mit automatischer Bestimmung der
Auflésung

Automatische Gewichtsauswahl



mi40

Die neue Generation der Schmelzin-
dexmessung wird durch das mi40 von
GOTTFERT verkérpert. Anwender in der
Wareneingangs- und Qualitatskontrolle
(QC) erfahren den Vorteil einer auto-
matisierten sowie genaueren Ermitt-
lung von MFR (Melt-Flow-Rate) und
MVR (Melt-Volume-Rate) nach ASTM
1238 und ISO 1133 (Prozedur A-B-
C-D).

Durch kraftgesteuertes Komprimieren
mit bis zu 60 kg wird eine hdhere Ver-
gleichbarkeit der Schmelzindexmes-
sungen sicher gestellt. Das mi40
ermoglicht zudem Mehrgewichtsmes-
sungen mit bis zu 8 Prufgewichten,
welche aufsteigend, absteigend und
frei wahlbar durchgefiihrt werden koén-
nen.

Eine automatisierte Betriebspunkter-
kennung optimiert zusatzlich den
Messablauf. Das macht das Schmelz-
index-Prufgerat mi40 zu einem mit
Rheometern vergleichbaren Gewichts-
stufen-Prifautomat. Das Reinigen der
Prifkammer wurde durch eine frei
zugangliche und ausschwenkbare Prif-
kammer vereinfacht. Die nach der
Messung notwendige Reinigung der
Prifkammer wurde beim mi40 durch
ein seitlich angebrachtes halb automa-
tisches Reinigungsgerat vereinfacht.

Gemal den Standards:
e ISO 1133

= ASTM D1238
= ASTM D3364

ADD-ON

Die MI-Priifgeradte von GOTTFERT ver-
fugen neben zahlreichen optionalen
Ausfuhrungen auch tUber Add-ons, wel-
che einen erheblichen Mehrwert fur
Anwender darstellen. Folgende zusatz-
liche Funktionen sind verfligbar:

« Schwellwertmessung

< Online Bestimmung der Schmelzen-
dichte mittels integrierter Laborwaage

OPTIONEN

= Elektronisches fest seitlich ange-
brachtes Reinigungsgerat

= Manueller Dusenverschluss (auch
beheizbar flir Polymere mit hoher
Priftemperatur)

= Automatischer Diisenverschluss
= Schmelzenabschneidevorrichtung in
automatischer Version (auch fur

stark haftendes Material)

« Stickstoffsplilungsvorrichtung fir
hygroskopische Polymere

Korrosionsbestandige oder ver-
schlei3feste Ausfuhrung von Kanal
und Stempel

Datensicherung aller Parameter- und
Messwerte bei Spannungsausfall
durch USV

Optimierung Stempelbefestigung

e Abzug an der Prifkammer



MI-ROBO 89.16

Das weltweit exklusive vollautomatische Schmelzindex-Mess-
gerat mit automatischer Befullung, Messung und Reinigung

BESONDERHEITEN

« Integriertes Samplemagazin fir 30
Einzelmessungen, befillbar mit Gra-
nulat, Pulver und @hnlichen Material-
profilen

= Steuerung durch Panel-PC mit Echt-
zeitbetriebssystem und 5,7" Touch-
screen Display

= MFRHost PC-Software flir Parameter-
eingabe, online monitoring und Aus-
wertung der MFR/MVR-Werte

= Temperaturregelalgorithmus,
Auflésung 0 bis 320°C: 0.01°C,
320 bis 500°C: 0.1°C

e Praziser Wegaufnehmer fiir exakte
Volumenbestimmung

« Hochgenaue Zeitmessung, Aufldsung
besser als 0,001 Sekunden

= Einzelgewichtsmodus fur Messungen
mit nur einem Gewicht

e Multi-Load Modus mit einer Priifka-
nalfullung, entweder mit zwei
Gewichten oder einem Komprimier-
und Prifgewicht



MI-ROBO

Der MI-ROBO von GOTTFERT bietet die
Mdéglichkeit Schmelzindexmessungen
fir Granulat und pulverférmige Mate-
rialien vollautomatisch durchzufuhren.
Das bedeutet eine vollautomatische
Befullung der Prifkammer, mit auto-
matischer Messdurchfiihrung, automa-
tischer Reinigung der Prifkammer,
Dusenreinigung sowie Wechsel der
Diise. So kdnnen mit automatischer
Befullung beliebig viele Messungen
hintereinander ohne Bedienereingriff
durchgefihrt werden. Der MI-ROBO ist
individuell fur den zu prifenden Kunst-
stoff durch optionale Ausfiihrungen
konfigurierbar.

Gemal den Standards:

ISO 1133
ASTM D1238
ASTM D3364
BS 2782
NF51-016

SPEZIFIKATIONEN

Ausgerichtete Reinigungswerkzeuge
fur optimale Ergebnisse

Individuelle Fill- und Reinigungspro-
zeduren, spezifisch fiir jedes Material

* Automatische Schmelzeabschneidung

Elektrisch beheizte Priifkammer mit
leicht auswechselbarem Priifkanal

* 5 Temperatur-Kalibrierdatensatze
mit separaten Regelparametern fir
optimale Adaption

OPTIONEN

= Sample-Magazin in Standard oder
Inlet-Ausflihrung fir klebrige Materia
lien (Option)

= Zusatzlich eingebaute Gewichte mit
automatischer Gewichtsauswahl fur
Vorbelastung und Messung (Option)

= Magazinheizung (Option)

« Stickstoff-Spulung (Option)

* Automatische Materialzufihrung
(Option)

= Korrosionsbestandige oder ver-
schleiRfeste Ausfiihrung von Kanal
und Stempel
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ADD-ON & OPTIONEN

mi2-Serie, MI-3 und mi40

ADD-ON

= Schwellwertmessung

« Online Bestimmung der Schmelzendichte mittels integrierter Laborwaage



OPTIONEN

= Manueller Dusenverschluss (auch
beheizbar fir Polymere mit hoher
Priiftemperatur)

= Automatischer Dusenverschluss

* Schmelzenabschneidevorrichtung in
manueller und automatischer Version
(auch fir stark haftendes Material)

e Zeitsparend: Pneumatische Kompri-
mier- und Ausdrickvorrichtung bei
zah flieBenden Prifmaterialien (MI-3)
bzw. Uber den Antrieb und einer
Kraftsteuerung (mi40)

» Stickstoffsplilungsvorrichtung fir
hygroskopische Polymere

= Korrosionsbesténdige oder ver-
schleiR3feste Ausfiihrung von Kanal
und Stempel

e Datensicherung aller Parameter- und
Messwerte bei Spannungsausfall
durch USV

HIGHLIGHT: MI-3 & mi40

Automatische Bestimmung der Auflosung!

Der Wegsensor im Gerat hat eine Wegauflésung von 0,006 mm pro Impuls. Die-
se kann fur optimale Messergebnisse, mit der einzelne Messpunkte erfasst wer-
den, in Abhangigkeit vom MVR-Wert in drei Stufen gewahlt werden (hoch, normal
und niedrig).

Zur optimalen Bestimmung der Auflésung des Priifstempelwegs (mm/Messpunkt)

gibt es die Mdglichkeit, diesen Wert auch automatisch ermitteln zu lassen. Dies
ist vor allem bei unbekannten Materialien von grofem Vorteil.

11



ADD-ON & OPTIONEN

mi2-Serie, MI-3 und mi40

VERDICHTEN

Bei vielen Polymerschmelzen hat die Art und Weise wie das Material eingeflllt, gestopft und mit einem Gewicht kompri-
miert wird einen entscheidenden Einfluss auf die Mess—- und Wiederholgenauigkeit. Die Gerate bieten verschiedene Metho-
den das Prifmaterial zu verdichten. Diese betreffen den Zeitraum wahrend des gesamten Aufschmelzvorganges. Hierbei
kann entweder

eine zu bestimmende Position im Priifkanal angefahren oder eine definierte Zeitspanne vorgegeben werden. Die Auswahl
der daflir zu bestimmenden Gewichte erfolgt beim mi2.3 und MI-3 manuell, wohingegen sich dies beim mi40 in den Soft-
ware-Einstellungen definieren lasst.

Vorkomprimieren mit automatisch
wahlbarem Stopf-Gewicht auf eine frei
wahlbare Position (Pos. a) oder ein frei
einstellbares Zeitfenster + Kraft.

Nachkomprimieren mit automatisch
wahlbarem Priifgewicht auf eine frei
wahlbare Position (Pos. b), oder auf
Position 55 mm vor der Kapillare (Pos.
c), 5 mm vor ISO 1133 Messstrecke.

Messung und Gewichtsauswahl auto-
matisch, zusatzlich: Messung mit max.
8 Gewichtsstufen in frei wahlbarer Rei-
henfolge.

Nach der Messung: automatisches
Ausdricken des Restmateriales mit
wahlbarem maximalem Priifgewicht.

MULTI-LOAD-TEST

Konventionelle Gewichtsstufen Mes-
sungen bieten keine Relaxationsphase
beim Gewichtswechsel. Dies verur-
sacht eine hohere Messwertstreuung
im Vergleich zu Einzelgewichtsmessun-
gen (Bild links). Bei der Multi-Load-
Funktion (bis zu 8 Gewichtsstufen) des
mi40 wird dem Material bei Gewichts-
wechsel genugend Relaxationszeit
gegeben, welche die Einfllisse der Vor-
scherung egalisieren. Dies zieht das F |
Ergebnis einer weitaus besseren Mess-
wert Ubereinstimmung mit der Einzel- o~ .
gewichtsmessung (Bild rechts) zur
Folge.

Last 1
Last 2
Last 3 [N
Last 4 I

Last 1

Last 2

Last 3 N

Last 4 [
Ruhezone N

=8
ST

MFR in g/10min

MFR in g/10min
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192 BESSER ALS ISO 1133
— Messung im Material
191,5 — Grenzwert unten Der Temperaturverlauf: Stabilitat und
— Grenzwert oben Genauigkeit sind deutlich besser, als
191 die neue ISO 1133 verlangt! Die aktu-
elle Norm ISO 1133:2011, Teil 2 for-
T 1905 dert flr das Temperaturprofil +/- 0,3°C
o ! im Abstand bis 70 mm vor der Diise.
é Diese hohe Genauigkeitsforderung wird
g 190 — — e von den Geraten_, Wig in den_ beiden
g— Diagrammen ersichtlich, weit tbertrof-
R 189,5 fen. Dies ist ebenso der Fall, wenn
auch nur nach Teil 1 gemessen werden
189 soll.
188,5
188
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Position vor Diise [mm]

GESTEIGERTE
GENAUIGKEIT

Streuung halbiert - Genauigkeit ver-
doppelt. Das klingt einfacher als es ist.
Konsequente Umsetzung erkannter
Verbesserungspotenziale, kompromiss-
lose Analyse der Entwicklung und Fer-
tigung fuhrten bei der neuen
MI-Generation zu einer 100 prozenti-
gen Verbesserung der Messgenauigkeit
und GeratelUbereinstimmung, welche
die folgende Grafik erlautert.

Die Ergebnisse beruhen auf internen
QS-Untersuchungen welche jedes
Gerat vor Auslieferung durchlauft. Als
Grundlage dient ein Standard PE mit
einem MFR von 7,5. Verglichen wurden
die Prifprotokolle von jeweils ca. 40
Geraten. Wahrend schon die Vorgan-
germodelle MP-D und MPX eine recht
gute minimale Streuung von besser als
1% (0,83 %) erzielten, wartet nun die
neue Generation der mi2 Serie, MI-3
und mi40 bei den laufend durchgefihr-
ten QS-Prifungen mit einer maximalen
Streuung von nur noch 0,4 % auf.
Streuung halbiert - Genauigkeit ver-
doppelt! Ein besseres Argument kann
es nicht geben!

MFR

MFR

MFR

Vorgangermodell: MP-D, MPX
Var.-Koeff.: 0,83 %

Anzahl der Messungen

Modell: MI-3 und MI-4
Var.-Koeff.: 0,4 %

AN L\,

Anzahl der Messungen

Modell: mi40
Var.-Koeff.: 0,25 %

WA A e ot

Anzahl der Messungen
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SOFTWARE & SERVICE

MICONNECT — eine neue Generation der Software
unserer Schmelzindex-Prifgerate wurde eingeleitet

14

BESONDERHEITEN

miCONNECT ist eine browserbasierte
Plattform, welche ohne Installation
gerateunabhangig auf mobilen Geraten
verwendet werden kann. Dem Anwen-
der wird ermdéglicht die Parametrierung
und Kontrolle des gesamten Messab-
laufs, sowie die grafische Darstellung
und Auswertung der Messergebnisse in
einer Oberflache zu verwalten und zu
Uberprufen.

Endgerateunabhangige Funktionen:

 Datenubertragung und Messwert-
erfassung zwischen PC und dem
Schmelzindex-Prifgerat

e Ortsunabhéangige Erstellung der
Parametersatze

 Numerische und grafische Darstel-
lung der Messwerte mit statistischer
Auswertung (in real-time)

 Numerische und grafische Darstel-
lung der gemessenen Schwellwerte
mit statistischer Auswertung

WARTUNG UND KALIBRIERUNG

Unsere Prifgerate stehen fir eine lange Lebenszeit bei minimaler Ausfallquote. Um nachhaltig reproduzierbare und zuver-
|assige Priifergebnisse zu gewahrleisten, ist eine periodische Wartung von zuverlassigen Prifgeraten unabdingbar. Das
weltweit tatige und bestens ausgebildete Team unserer Service-Techniker gewahrleistet nachhaltig verlassliche und genaue

rheologische Priifergebnisse.

Nur regelmaBige Wartungen stellen die Zuverldssigkeit langfristig sicher. Wir bieten Ihnen ein auf Ihre Bedlrfnisse abge-
stimmten Service-Vertrag an, um die Anlagen stets auf hochstem Qualitatsniveau zu halten. Unser professionell ausgebil-
detes Service-Team und unser zertifiziertes Qualitats-Management-System (nach internationalem Standard DIN EN ISO

9001) garantieren schnellen und weltweit verlasslichen Service.
Unsere Service-Techniker haben die Méglichkeit in Anlehnung an ISO/IEC 17025 folgende Wartungen durchzuftihren:

SERVICE BASIC*

Wartung und Kalibrierung des Priifge-
rates mit ruckgefuhrten Messmitteln.

Nach erfolgreichem Abschluss wird eine
Wartungs-Checkliste (Prufprotokoll)
ausgehandigt.

* SERVICE BASIC ist fur manuell bediente
Schmelzindex-Prifgerate der aktuellen
Modellreihe nicht mehr vorgesehen.

SERVICE BASIC PLUS

Wartung mit Werkskalibrierschein:
Wartung und Kalibrierung des Prif-
gerates mit rtickgefihrten Messmit-
teln unter Angabe einer statistischen
Messunsicherheit, ermittelt aus einer
statistischen Auswertung der Messgro-
Ren an mehreren Geraten.

Nach erfolgreichem Abschluss wird ein
Werkskalibrierschein (Prufprotokoll)
ausgehandigt.

SERVICE ISO 17025

Wartung und Kalibrierung des Prif-
gerates mit ruckgefuhrten Messmitteln
unter Angabe der kleinsten Messunsi-
cherheit, die direkt am Prifgerat vor
Ort ermittelt wird.

Nach erfolgreichem Abschluss wird ein
Ergebnisbericht (Verification Report)
geman den Anforderungen der 1SO
17025 ausgehandigt.



LEISTUNGSDATEN

Modell

Prifverfahren

Prifkammer

Gewichtsstufen
Gewichtsfihrung

Gewichtsanhebung

Komprimier- und
Materialausdrickfunktion

Multi-Load

Temperaturistwert-Anzeige
Temperaturerfassung
Prifkanal

Touchscreen Display
Messwerterfassung

Messwertdarstellung
Kapillare

Erweiterte Auswertung 1

Erweiterte Auswertung 2: Add-on
Schwellwert-Messeinrichtung

Abschneidevorrichtung
Dusenverschluss
Stickstoffspiilung
Korrosionsbestandige Ausfuihrung

VerschleiR3feste Ausfihrung
Komprimierfunktion

Dateneingabe
Schnittstelle
Netzanschluss
Umgebungstemperatur
Luftfeuchtigkeit

Abmessungen
Breite/Tiefe/Hohe
(* mit Reinigungsmodul)

Gewicht

mi2.1 mi2.2 mi2.3 MI-3 mi40

Automatische Messung und
softwaregesteuerte Gewichts-
auswahl, Messung mit Mehrfach-
gewichten

Automatische Messung mit
Einzelgewicht und manueller
Gewichtsauswahl

Automatische Messung
mit Einzelgewicht

Zwei Heizkreise, elektrisch beheizt, Temperaturaufnehmer PT100 1/3 DIN
Zeitliche Temperaturschwankung im nutzbaren Bereich: kleiner = 0.1°C
Raumliche Temperaturverteilung im nutzbaren Bereich (0-70 mm vor der Diise)
< £ 0,2°C der Betriebstemperatur (Priftemperatur 60 °C bis 400°C)
< % 0,3°C der Betriebstemperatur (Wahleinheit 400 °C bis 500°C)

0,325 - 21,6 kg

Flhrung des Stempels nach ISO/ASTM und gerate-

T G2 SR e SRS integrierte Fihrung der Gewichte

= Ja Ja Ja Ja

Teilautomati-
siert bei manu-
eller Gewichts-

auswahl

Vollautomatisiert
mittels Gewichten oder
Kraftgesteuert

Automatisiert
bei manueller
Gewichtsauswahl

Manuell mittels
- Gewichten
(optional)

8 Gewichtsstufen wéhlbar in

beliebiger Reihenfolge

0 - 500°C auf Touchscreen Monitor
Uber 16-bit Wandler; Auflédsung von 0 - 320°C: 0,01 °C; Auflésung von 320 - 500°C: 0,1°C
9,555 (-0,01) mm Durchmesser
14,48 cm (5,7") Farb-VGA Touchscreen
Elektronisch, Auflésung: 0,025 mm/Impuls Elektronisch, Auflésung: 0,006 mm/Impuls
Numerisch

2,095 (£ 0,003) mm Durchmesser, 8 (+ 0,025) mm Lange
1,048 (+ 0,005) mm Durchmesser, 4 (£ 0,025) mm Lénge (Option)

IV-Berechnung zur Charakterisierung von Polyester und Polyamid

Flow Rate Ratio (FRR) Berechnung bei
Multiload-Messung

Optional
Optional
Optional
Optional
Optional

~ Manuelle V0rl_<ompr|m|erung Teilautomatisch
(optional)

Vollautomatisch
Touchscreen Monitor
Ethernet, Seriell, 1 bzw. 2 x USB (Drucker, Speicher)
115V oder 230 V
+10 bis +40°C

Max. 90 % nicht kondensierend

B: 510 mm B: 510 mm B: 510 mm B: 700 mm B: 820 mm*
T: 380 mm T: 430 mm T: 430 mm T: 450 mm T: 605 mm*
H: 625 mm H: 1.025 mm H: 1.120 mm H: 1.290 mm H: 1.325 mm*
ca. 45 kg ca. 75 kg ca. 105 kg ca. 170 kg ca. 200 kg
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